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ジョーフレックス® カップリング

JAW-FLEX® COUPLING
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振動減衰特性に優れた高精度カップリング！

● サーボモータ駆動による振動対策や起動、停止時の衝撃吸収力に優れます。 
● スパイダーとハブの最適な組合せにより、ジョーフレックスカップリングでありながらノン
バックラッシでトルク伝達が可能です。 

● 振動減衰性に優れた98Aと、ねじり剛性が高く耐摩耗性に優れた64Dの 2種類のスパイ
ダーをお選びいただけます。

●2個のハブと1個のスパイダーで構成されるシンプルな構造です。
● ボルト1本で軸締結でき取付容易なクランプハブと、軸締結力が大きく、バランスの取れた
デザインのテーパロックハブの2種類用意しています。

ジョーフレックスカップリングLNシリーズは、
スパイダーに新たな材料を採用することにより、
従来にない優れた振動減衰特性を実現しました。
さらにクランプ仕様に加え、
高速運転に適したテーパロック仕様を
ラインアップしました。

ジョーフレックス®カップリング LNシリーズ

特　長
や起動起動動起動起動動起動動起動動動動動動動起 、、停、停、停、停、停停停、停停、停停止時止止時止時止時止時止止時止時止時止時止時止時止時止時時の衝の衝の衝の衝の衝の衝の衝のの衝の衝の衝のの衝の衝の衝の 撃吸撃撃吸撃吸撃吸撃吸撃撃吸撃吸撃撃撃撃撃撃吸撃撃撃 収力収収収力収力収力力収収収収収力収収 にににに
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けますますますますますますますまますますますますまま 。。。。
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LN 24 U 98A1 - A 15 C × A 20 C
サイズ

ジョーフレックス
カップリング
LNシリーズ

U ： ポリウレタン

・98A1 ： 硬度98A
・64Ｄ1 ： 硬度64Ｄ

スパイダーの種類 軸締結方法

軸穴径
ハブの材質
A:アルミ

C:クランプ
P:テーパロック

スパイダーの材質

構　造

形番表示

伝動能力表

クランプ仕様

テーパロック仕様

形番
スパイダー スパイダー

性能トルク ねじり
剛性

N・m/rad

許容ミスアライメント クランプ仕様 テーパロック仕様

硬度 色 常用
N・m

最大
N・m

偏角
deg

偏心
mm

エンドプレイ
mm

最高回転速度
r/min

質量
kg

慣性モーメント
kg ・m2

最高回転速度
r/min

質量
kg

慣性モーメント
kg ・m2

LN24
98A 赤 60 120 2200 0.9 0.10

－0.5～＋1.4 7000 0.35 1.70×10－4 17000 0.35 1.75×10－4

64D 緑 75 150 5400 0.8 0.07

LN28
98A 赤 160 320 4000 0.9 0.11 －0.7～＋1.5 5900 0.52 3.72×10－4 15000 0.53 3.77×10－4

64D 緑 200 400 8800 0.8 0.08

LN38
98A 赤 325 650 6600 0.9 0.12 －0.7～＋1.8 4800 1.02 10.4  ×10－4 12000 1.00 10.4  ×10－4

64D 緑 405 810 14600 0.8 0.09

注）１. 質量・慣性モーメントは最大軸穴径の時のものです。
　　２. 許容ミスアライメントは他の 2つのミスアライメントが 0の時の値です。
　　３. スパイダーは消耗品ですのでノンバックラッシの維持には定期的な交換が必要です。

ジョーフレックスカップリング

JA
W
-FL
EX
 C
OU
PL
IN
G

L/
LN
 S
er
ie
s

LN 2222244444 UUUUUUU 9999998888888AAAAAAAAAAAA111111111111  AAAAAAAAAAAAAAA 11115555 C
サイズ

フレッフレッフレッフレッフレッレッフレレックスクスクスクスクスク
ププププププリングリングングリングリングング
ーズーズーズーズーズズ

UUUU U： ポ ポ ポ ポ ポリウレリウリウリウリウウウウ タンンン

・9889898988888A1A1AAA1A1A1AA1A1A1A1AAA ： 硬硬硬硬： 硬： 硬度度98度度度度度9度度度度度988度度度度 AAAA
・64646664646666 Ｄ1Ｄ1Ｄ1Ｄ1Ｄ1Ｄ1Ｄ1Ｄ11Ｄ1Ｄ1ＤＤ1 ： 硬度6硬硬硬度6度6硬硬硬硬硬 64444Ｄ

スパイスパイスパイスパイスパイスパイイイイダーのダダーのダーのダーのダーのダダーのダーのダーのダーのダーのーのーののダダダ 種類種類種類種類種類種類種類類類種類種類類種

スパイスパイスパイパイスパイスパイスパスパイイダーのダーダーダーダーダダ 材質材質質質質質質質質質質

ダ

能能能能力力力力力表表表表表表
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寸法表
クランプ仕様

クランプボルト締付トルクと軸締結トルク

加圧ボルト締付トルクと軸締結トルク

テーパロック仕様　注）ご注文生産品です。製作ロット数は100 個が目安となります。ご使用にあたっては当社までお問合せください。

φ
D

φ
d

L

E

s s

ℓℓ

形　番 最小軸穴径 最大軸穴径 外径　φ D 全長　L ハブ長さ ℓ E s

LN24 12 28 56   78 30 18 2  

LN28 20 35 66   90 35 20 2.5

LN38 25 42 80 114 45 24 3

形　番 最小軸穴径 最大軸穴径 外径　φ D 全長　L ハブ長さ ℓ E s

LN24 16 30 56   78 30 18 2  

LN28 16 38 66   90 35 20 2.5

LN38 24 45 80 114 45 24 3

形　番 ボルト
サイズ

締付トルク
N・m

軸穴径
φ d 12 15 16 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35 38 42

LN24 M6 10.5 軸締結
トルク
N・m

30 38 39 40 41 44 50   54   55   60

LN28 M8 25 87 97 105 109 118 124 128 134

LN38 M8 25 107 122 131 135 146 154 164

推奨軸径公差＝h7
※ただし、φ35の場合の推奨軸径公差は、h7または（0～+0.010）です。

形　番 ボルト
サイズ

ボルト
本数

締付トルク
N・m

軸穴径
φ d 16 19 20 22 24 25 28 30 32 35 38 40 42 45

LN24 M5 4   6 軸締結
トルク
N・m

  84 107 117 139 129 139 181 192

LN28 M5 4   6 128 164 182 219 207 223 247 296 300 356 415

LN38 M5 4 10 315 340 396 472 492 578 668 622 677 762

推奨軸径公差＝h6
※ただし、φ35の場合の推奨軸径公差は、h6または（0～+0.010）です。
※k6公差軸への対応も可能ですのでご相談ください。

φ
d
φ
D

L

E

ss

ℓ ℓ

単位：mm

単位：mm

単位：mm

単位：mm

軸軸軸軸軸軸軸軸軸軸軸軸軸軸軸軸軸軸軸軸軸穴径穴径穴径穴径穴径穴径穴径穴穴径穴径穴径穴穴穴径穴穴穴径穴穴穴穴穴穴

注文生生生生生生生生生生生生生生生生生生生生生生生生生生生生生産品産品産品産産品品産品産産産産産産産産産産品産産産産産産産産産産産産産 ですでででです。製。。。。製製製製。。 作ロロロ作ロロ作ロロ作作作作ロ作ロ作作作ロロ作 ットトトトト数は数は数は数は数は数は数は数は数は数数は数数は数はは数は数は数は数数数はは数は数は数はは数は数数数数数数数 10101101010101010101011011101011010000000 個0個個個0個個0個0個0個0000000000000000 個個個が目が目ががががが目が目が目が目安

ハブ長ハブ長ブハブハブ長ブ長ハブ長ハブ長ブ長ハブ長ハブブ長ハブ長ハブ長ハ 長長ブ長長ハブ長ハブ長ハハブブブブブ ささささℓ E

30303030300000000000000000 18

3533355355555333335 200202202222222222020222202

4 455554544 242424242424242424242424424242422242422222222222

5 16111666 18188888818 11188188888 9 209 29 29 29 29 29 229 229 2299 2229 29 299 299 29 29 2999 22 222 222 22222 222 22222 222 222 22 222 222 222 222 222 22 2222 2222222 222 222 2222 2222 22224 254 2444 2522225444 2555

0 3333338 398 39888 393939888 40 40000 444441 441 441 44441 44441 444411 441 444441 44444444444 50505050505055505050505055050505055505550000000 54545454545454444

87 9878787 99878787 7 107 17 1111 5

+0.01010101000000010100010010）でででででででででででででです。すすすすすすすすすすすすすすすすすす

単位単単単単単単位単位単位単位
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選　定

取　扱

ジョーフレックスカップリングLNシリーズをノンバックラッシで長期間ご使用いただくためにはスパイダーの常用トルクに対し十分
な安全率を取っていただく必要があります。そのため、以下の手順に沿って選定を行っていただくようお願いします。
スパイダーは消耗品ですのでノンバックラッシの維持には定期的な点検が必要です。

１. 駆動機の伝達動力P（kW）とカップリングの使用回転速度n（r/min.）から下記計算式よりカップリングにかかるトルクT（N・m）を
求めてください。

T=9550・P/n

２. 使用条件によりサービスファクター St、Sdを決定し、カップリングにかかる補正トルクTr（N・m）を求めてください。

Tr=T・St・Sd

 カップリングの常用トルクTnが補正トルクTr以上となるようにサイズを選定してください。

Tn≧Tr

３. 駆動側、負荷側または双方から発生する最大トルクTs（N・m）がカップリングの常用トルクTn以下となることを確認してください。

駆動側最大トルク：Ts=Tas・Ma・Sa
負荷側最大トルク：Ts=Tℓs・Mℓ・Sℓ
Tn≧Ts・St・Sd

４. 取付軸がカップリングの取付可能軸径範囲に入っていることを確認してください。軸締結トルクは軸径により異なるためスパイ
ダーの常用トルクを下回る場合があります。

 選定されたカップリングサイズの軸締結トルクがカップリングに加わる最大トルクTs以上になっていることを確認してください。

心出し
カップリングの最初の心出し精度が高ければ高い程、使用中に発生する偏心回転応力を抑えることができます。
軸受の摩耗、据付面の沈下、温度による状態変化、振動等による使用中の変化が、お客様の機器とカップリングの寿命を短くすること
になります。定期的に調整を行ってください。
カップリングの許容偏角（角度誤差）、偏心（平行誤差）は相関関係にあり、一方が増加すると一方が減ずるため同時に考慮する必要
があります。

使用環境
周囲温度－30℃～ 80℃のなるべく風通しの良いほこりや湿気の少ない所で使用してください。
腐食性の液体やガスのある場所、引火性・爆発性のある場所でのご使用は避けてください。
耐水性・耐蝕性はありませんので、屋外でのご使用は避けてください。

点　検
実際の運転に入って１～２時間後に、偏角（角度誤差）と偏心（平行誤差）を再チェックしてください。
また、定期的（例えば半年～１年毎）に部品の異常やスパイダーの摩耗を確認してください。
スパイダーは消耗品です。定期的に交換をしてください。

St ：温度係数
Sd ：ねじり剛性係数

温度係数
使用温度℃ 温度係数 St

－30～＋30 1.0

～＋40 1.2

～＋60 1.4

～＋80 1.8

許容ミスアライメント

形　番 スパイダー
硬度

許容ミスアライメント
偏角（角度誤差）

deg
偏心（平行誤差）

mm
エンドプレイ（軸方向変位）

mm

LN24
98A 0.9 0.10

－0.5～+1.4
64D 0.8 0.07

LN28
98A 0.9 0.11

－0.7～+1.5
64D 0.8 0.08

LN38
98A 0.9 0.12

－0.7～+1.8
64D 0.8 0.09

偏角（角度誤差）と偏心（平行誤差）は他方のミスアライメントが０の時の値です。

偏角（角度誤差）と偏心（平行誤差）の関係

ねじり剛性係数
アプリケーション ねじり剛性係数 Sd

工作機械主軸 2~5

位置決め 3~8

エンコーダ 10以上

衝撃負荷係数
負荷の性質 衝撃負荷係数 Sa（Sℓ）

一様な負荷 1.0

変動小 1.4

変動大 1.8

Tas ：最大駆動トルク（N・m）
Tℓs ：最大負荷トルク（N・m）
Ma：駆動側慣性モーメント比　　Ma=Jℓ/（Ja+Jℓ）
Mℓ：負荷側慣性モーメント比　　Mℓ=Ja /（Ja+Jℓ）

Sa ：衝撃負荷係数（駆動側）
Sℓ ：衝撃負荷係数（負荷側）
Ja ：駆動側慣性モーメント
Jℓ ：負荷側慣性モーメント

0%
0%

50%

50%

100%

100%

偏
角（
角
度
誤
差
）

偏心（平行誤差）

ジョーフレックスカップリング
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の心出出心出出心出出出出出出し精し精し精しし精し精精し精精し精ししし 度が度が度度がが度 高け高け高け高けけけけけけれれれば高い高い高い高いいいい高い高い高いい高いい高 程、程程、程程程、程程程程程程程 使使用使使使使用用使使使使使使使使用中中中中に
面の沈下沈沈下沈下沈下沈 、温温温温温温温温温温温度に度に度度度に度度に度 よよよるよるる状態態態態態態態態態態態変化変変化変化変化変化変変変変変変変変変 、振振振、振振、振、振振、振振振振振振動等動等動等動等に

定期的に調整整整を行を行を行を行行行を ってってってってってっっ くくくくださいささいさいさささいさいささいささささ 。。。
ググググの許の許の許の許の許許の 容偏容偏容偏容偏容偏容偏角（角度角度角度度度誤誤誤誤差誤差誤誤誤 ）、、、、、、、、、、、、、偏心偏心偏心偏心偏心偏心偏心偏心偏心心偏心偏心偏心心（平（平（平（（（平（（（（（（（（平行誤行誤行誤行誤
す。す。す。す。す。

ミスミスミスミスミススミスススアラアラアラアラアラアラライメイメイメイメイメメントントントントントトト

番 スパイスパイスパイスパイスパイダーダーダーダーダーダダ
硬度硬度硬度硬度硬度硬度

許
偏角（偏角（偏角（偏角（偏角（偏偏角 角度誤角度誤角度誤角度角度誤角度誤角度誤度度度誤誤角度誤角 差）差差差差差差

dedededededeggggggg
98A98A98A98A98A9 0.9990 9
64D44D4D

A

クククTTTnn以下以下以以以下以下以以下以下以下以以下となとなとなとななとなななととと るこるるこるるるこるる とをとをとををををを確認認認認認認認認認認認認認認認認して

してくてくてくてくてくてくくくくてくて ださださだださださだささい。い。い。軸締軸締軸締軸締締締軸締締締結ト結ト結ト結結結トト結結結結ト結結結 ルクククルクククルクルクククククルクは軸は軸は軸は軸は軸は軸は軸は軸は軸は軸軸は軸軸軸径に径に径に径に径径径に径に径に径に径に径に径に径に径 よよよより

加わ加わ加わ加わ加わわわわわる最る最る最る最る最最る最る最る最るる最るる最る最る 大ト大ト大ト大トトトト大大大大 ルクルルククTTsTsTsTT 以上以上以上以上以上以上以上上上になななになななってってってってってってってっててってってててっているいるいるるこ
数

ねねねねねねねねねねじり剛じり剛じり剛じり剛り剛り剛じり剛じり剛じり剛じり剛りじり剛り剛性係性係係性係数性係係性係性係係性係性性ションョンョンンョ SdSdSdSdSddddddd

機械主軸械主軸械主軸械主軸軸械 軸械主軸械主械主械 軸 222~52222

位置決位置決位置決位置決位位置位置位置位位置置決位置置置 めめめめめめ 3~83~3~3~8~8~83~~~~~3~33

エンコエンコエンコンコエンコエンコエンコエンンエン ーダーダーダーダーーーー 10010000100100以上以上以上以上以上以上以上以上以上上以上以上以以以上上上

衝撃衝撃衝撃衝撃撃撃衝撃撃撃撃撃撃撃負負負荷負荷負荷荷負負 係係係係
負荷負負負

Ma=MaMaMMa=a JJJℓℓℓℓℓℓ///////（（（（（（（（（ a+aJaaaaaaaaa JJJJJJJJJJℓ）ℓℓℓ）
比 MMMMMMMMMMℓℓℓ=Ja===J=JJ=JJJJ ////////////（（（Ja++++++++++Jℓ）ℓℓℓ）ℓ）ℓℓℓℓℓℓ

SaSSSSSSS ：衝：衝：衝撃：： 負荷係負荷負荷係荷係係荷荷荷荷荷荷荷荷 数（駆数（駆数（駆数（駆数（駆（駆（駆数（数（駆（駆駆数（駆（駆駆数（ 動動側動動動動動
Sℓℓℓ：衝撃撃撃撃撃負荷係負負荷係負荷係負荷負荷係負負荷負荷負荷負荷荷負負 数（数数（負数（数（数（数（数（数数（数（負数 負数 荷側荷側荷側荷側荷側
JaJaJa：駆動動動動動動動動動動動動動側慣性側慣性側慣側慣側慣性側慣性性性性性モーメモモモーメーメメモモ ン
Jℓ：負荷：負：負：負負負負負負負：負 側慣性側慣慣側慣側慣性慣性慣側慣慣側慣側慣側慣側慣側慣側側慣性モーメモーモーモー
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特　長

つばきジョーフレックスカップリングLシリーズは、面倒な穴
加工を追放した穴加工ハブを標準化し、一般的な軸径の組合せに
対応可能としています。
２個のハブと１個のインサートからなる最もシンプルなフレキシ
ブルカップリングで、確実なトルク伝達、振動・衝撃吸収能力な
どカップリングとしての必要な条件をすべて備えているだけでな
く、取付け・取外しは極めて簡単。使用温度や耐環境性に応じて
選択できる３タイプのインサート。110kWまでの汎用モータに
適用できるワイドラインアップなど使いやすさを徹底的に追求し
たデザインになっています。

穴加工ハブ標準在庫
幅広い軸穴の組合せに対応することができます。
モータ軸径公差が、j６、k６となっていますのでモータ軸
対応は、G７、特殊公差とし、スキマバメとしています。
キー溝は、新 JISキー、旧 JISキー共に在庫しています。

モータ直結用に最適
高速、低トルクに適したデザインは、汎用モータの各サイズ
に対応しており、４極モータで 45kWまで２極モータで
110kWの範囲でご使用できます。

選べるインサート
各サイズとも、S、M、H、３タイプを標準化。（L035 は S タ
イプのみ、L050 は S、Hタイプのみ）用途に応じ、インサー
トの種類を選択できます。各タイプの特性は 88頁をご覧
ください。

コンパクト・軽量
モータ直結用として選定した場合、同等の JISフランジ形
たわみ軸継手と比較して、外径は約 1/2、重量は約 1/10
～ 1/2となり、コンパクト、軽量化をはかれます。

シンプルな構造
部品は３つだけですから、故障が少なく、部品交換も容易
です。

すぐれた耐環境性
耐油性、耐薬品性などについては、インサートを選択する
ことで対応可能です。

広い使用温度範囲
Hタイプは－50～ 120℃の温度範囲でご使用できます。
従来のゴムカップリングでは使用できなかった、低温ある
いは高温でも使用可能です。（当社比）

大きい許容ミスアライメント
JIS フランジ形たわみ軸継手と比較して、許容偏心で約２
倍、許容偏角で約６倍の能力があります。

取扱いが簡単
ハブの爪とインサートで連結する構造ですから、軸方向
の移動だけで連結・分離ができます。

安　価
徹底的な経済設計を行った、モータ直結用として最も安価
なカップリングです。
メッキ仕様
ウレタン、ハイトレル®のインサートにマッチしたハブで、
耐食性にすぐれています。

インサート

Mタイプ（青） Sタイプ（黒） Hタイプ（白）

○ 鉄系焼結合金（L190、L225は鋳鉄）にニッケルメッキ
を行っています。

○ ウレタン、ハイトレル ®のインサートにマッチしたハ
ブで、耐食性にすぐれています。

○ 美観、耐食性にすぐれていますので食品機械、繊維機
械等に最適です。

○ 伝動能力・寸法は下穴品と同じです。

特　長 １．軽量・コンパクト ２．美麗
 ３．穴加工ハブ標準在庫 
 ４．モータ直結に最適 ５．取扱いが簡単

メッキ仕様 アルミハブタイプ

ジョーフレックス®カップリング Lシリーズ

ハイトレル®はデュポン社の登録商標です。

サイイイイイイイイイイイイズズズズズズズズ
極モーモーーモーーモーモーモーモ タでタでタでタでタでタでタででタでタで

標準準準準準準準準準準化。化化。化。化。化化 （L（L（L（（（L（L（L03030303035 は55 はは5 は5 はは5 S タS タSタSタSタSタSタSタSタSタSタSS
み）用用用用用用用用用用用用用用用用途に途に途に途に途に途に途に途に途に途に途に途途に途に途途途途 応じじじ応じ応じ応応応応応 、イイイ、イイイイイイイインササンササンサー

タイプイプイプイプイププイププイププイプイププの特の特の特のの特の特の特の特の特の特特性は性は性は性性性性性性 888888888888 頁頁頁をご覧ご覧ご覧ご覧ご覧ご覧ご覧ご覧ご覧ご覧ご覧ご覧ご覧ごご覧

て選定し定し定し定定定定定定し定定 た場た場た場た場た場た場た場場た場場た場合、合合、合、合、合合、合 同同等等同等同等同等同等同同同 の JJJJJJJJJJJJJISIIISISISSSISSISI フラフララフラフラララフラフラフラフラララランジンジンジジ形
比較して、て 外径外径外径径径径径外 は約は約は約は約は 1//2、22、2、222、2、2222、22222 重量重量重量重量量重量重重量重量重量重量重量重量重量重 は約は約は約は約

、コンコンコンコンコンココ パクパクパクパクパクパパ ト、軽量軽量軽量軽量軽量軽量量量化を化を化を化ををををををををををををはかはかはかはかはかはかかはかははかはかかはかかれまれまれれれれれれれれれれまれれ す。すすす

ルルルルルルルルな構な構な構な構な構な 造造造造造造
３３３３３３つだつだつだつだつだつだだだけでけでけでけでけでけでですかすかすかかかかからららら、らら 故障故障故障故障故障故障がが少ががががが なくなななななくななくなく、、、、部

れたたたたたたたたた耐環耐環耐環耐環耐環環環耐環耐環環境性性境性境性境性性性境性性性
性、、、、耐薬耐薬耐耐薬耐薬耐薬耐耐薬耐耐耐耐 品性性品性品性品品品性品性品品性などなどなどなどな にににつににににに いていていていていていていていていていていていていいてていいては、は、は、は、は、は、は、ははは、は、は、インインインンサ

こととととととととととで対で対で対で対で対で対で対で対で対で対対で対対で 応可応可応可応可応可応応可応 能で能で能ででです。すす。す。すす。すす。すすす

広い広い広い広い広い広い広い広い広いい広い広いい使用使使用使使用使用使使使使使使使 温温度温度温度度度度度度度範囲囲囲囲囲囲囲囲囲囲囲囲囲
HタHタHタHタタHタHタHタタHタHHタHタイプイプイプイプイププイプイプイプイプイプイププププは－は－－は－はは－は－は－－は－は 50～ 1～～～ 20202020202002020202000020℃の℃の℃℃℃の℃の℃の℃の℃の℃の℃の℃の℃の℃の温度温度温度温度範
従来従来従従従来従従来従従従 のゴのゴのゴのゴゴゴゴゴゴゴムカムムムムムム ップップップップップップップップップププップップッッププリンリンリンリンンンンンンンンンングでグでグでグでは
いはいはいはいはいはいはいはいはいはいはいははは高温高高高温高温高高高高 でもでもでもでもでもでもでももでもでもももでも使用使用使用使用使用用用使用使用用用用用可能可能可能能で

大き大大大大大大大大大大大大大大大 い許い許い許い許い許い許い許い許いいい許い許い許い許い許容ミ容ミ容ミ容ミ容ミ容ミ容ミ容ミ容ミ容ミ容ミミ容ミ容容容 スアススス
JIS フSフSフSフフフフSフフフSSS ランランランランランンンンンンンンンンンジジジジジ形ジ形ジ形ジ形ジジジ た
倍、倍倍、倍倍倍、倍、倍倍倍倍、倍倍、倍 許容許容許容許容容許許容許容許許許容許許許容許許許容偏角偏角偏角偏角

取扱取取取取扱取扱取取取取取取扱扱取取取 いがいいい
ハブハブハブブの
のののの移

Sタイタタイイイイイイイイプ（黒プ（黒プ（黒プ（黒黒プ（黒プ（黒ププ（黒（黒黒）））））））） HタイHH プ

0

様様様様
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構　造

Ｓタイプ＝ニトリル
Ｍタイプ＝ウレタン
Ｈタイプ＝ハイトレル®

鉄系焼結合金
※L190、L225は鋳鉄

ハイトレル®はデュポン社の登録商標です。

インサート

ハブ爪

形番表示

穴加工品

下穴品

メッキ仕様

L 070 - S - 15 J × 19 J N

　L 090 F - M

J：新JISキー普通形
E：旧JISキー2種
（φ5～φ11はキー溝無し）

インサートのタイプ
サイズ

インサートのタイプ
メッキ仕様を表す。

L 090 - M
S：ニトリル
M：ウレタン
H：ハイトレル®

キー溝の種類と有無

軸穴公差   記号なし：H7
　　　 N：モータ軸に対応した公差
　　　　  （89、90頁参照）

シリーズ
サイズ

シリーズ

サイズ

シリーズ

インサートのタイプ

軸穴径（下穴はRB）

穴加工品

下穴品

※インサートにはＭタイプ（ウレタン）、Hタイプ（ハイトレル®）もご使用になれます。ただし許容トルクはかわりません。

L 070 A - S - 11 × 20 J

L 090 A - S

　　  J：新JISキー普通形
 無記号：φ10～φ11はキー溝無し

シリーズ

インサート　L 075 G S
サイズ
インサート単体

S：ニトリル
M：ウレタン
H：ハイトレル®

インサートのタイプ

キー溝の種類と有無

Sタイプインサート（ニトリル）
サイズ

軸穴径（片側下穴の場合はRB）
Sタイプインサート（ニトリル）
アルミハブ
サイズ
シリーズ

ハ　ブ L 075 A - HUB - 019 JN
キー溝仕様ハブ単体 軸穴径サイズ ハブ材質

Ａ：アルミ
焼結ハブは記載せず。

焼結ハブタイプ

アルミハブタイプ

ハイトレル®はデュポン社の登録商標です。

ジョーフレックスカップリング

JA
W
-FL
EX
 C
OU
PL
IN
G

L/
LN
 S
er
ie
s

- MMMMMMMMMMMMMMMM

JJJ：新：新：新新JIJIJIJISキ
E：旧E：旧E：旧E：旧J
（（（（φ

インサンサンサンサンサンサインサインサンンサササササートのートのートのートのートののーートのートのートのートのトののタイプイプイプタイプタイプタタイ
サイズイズイズイズズイズズイズズ

インサインインインサササササートのートのートのののののののタイプタタタイタイタタタタタタタタイ
メッメッキメッメッ 仕様を仕様仕様を仕様ををを様様ををを様を様を様をををを表す。表す表す。表す。表す。す。表す。す。す。表すす表す

キー溝キー溝キーキーキー溝キキー溝溝キー溝ー溝ー溝ー溝ー溝ー溝溝の種類の種類の種類の種類の種の種の種の種の種の種の種のの種の と有無有無有無有無有無有無有無有無有無有無無有無有無有有無有無有

軸穴公軸穴公軸穴公穴穴公軸穴穴公穴軸穴公穴公軸穴公穴公穴軸穴 差差差差差差差差差差差差差差  記記記記号な記記記記記記 し：Hし：：H：Hし：Hし：H：H：：H7777777
　 N：N：N：N：NNNNNモータモータモータモータタモータタタタモータタタタタ軸に対軸軸軸軸に対に対対軸軸軸軸 応応応
　　　　  （89（8989（89（8989（8989（89898（88 、90、90、9090頁頁頁頁参

インサインサインサササートのートのートのートのートのートのートのートのトートのトのートののトのートののタイプタイプタイプタイプタイプタイプタイタイタタタタイタイプイ

軸穴径軸穴径軸穴径軸穴径軸穴径径穴径軸穴軸穴径軸穴穴 （下穴下穴下穴下穴下穴下穴下穴下穴下穴下穴穴穴穴下穴下穴下 はRBはRBはRBはRBはRBRRBRBRBRBRBRBRRBRBB））））））））））））

穴加穴加穴加穴加穴加穴加加加加工品工品工品工品工品工品工品工工 LLLLLL 00000077777777700000000 AAAAAAA - SSSSSSSSSSSSSS  -

ハハハハハブタブタブタブタブタタイプイプイプイプイプイイ

す。。。
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①① ②

伝動能力・寸法表
形状１

①ハブ　②インサート ①ハブ　②インサート ①ハブ　②インサート

形状２ 形状３

注）１．全サイズ下穴在庫品です。標準在庫軸穴径については、89 頁をご覧ください。
　　２．最高回転速度はカップリングの伝動能力によって決められているものです。バランスの調整はされていません。
　　３．質量、慣性モーメントは最大軸穴径のときのものです。
　　４．L090、L095 のインサートは同一です。
　　５．L099、L100 のインサートは同一です。
　　６．L035、L050 の下穴ハブには穴があいていません。

焼結ハブタイプ 単位：mm

形　　番
許　容
トルク

 N・m{kgf・m}

最　高
回転速度

r/min
形状 下穴 標準在庫

軸 穴 径
最　大
軸穴径

L ℓ E G H φ D 

L035-S 0.4 {  0.04} 0.4 {  0.04}31000 1 －　   5,  6,  8 9.5 20.8 6.7 7.4 － － 15.9
L050-S 2.9 {  0.3  }

18000 1 －　 8,10,11,12
14,15,16 16.0 44.5 15.9 12.7 － － 27.4

L050-H 5.9 {  0.6  }

L225-S 264    {26.9  }
4200 3 19.1 －

69.0
153.1 63.5 26.1 34.9 28.6 127.0 L225-M 395    {40.3  }

63.0
L225-H 711    {72.6  }

φ DH 質量　kg
慣　　性
モーメント
k g・cm2

－ 0.015 　  0.006 

－ 0.10      0.12

L190-S 192    {19.6  }
5000 3 19.1 － 58.0 134.1 54.0 26.1 34.9 19.1 114.3 101.6 5.8  108 L190-M 288    {29.4  }

L190-H 529    {54.0  }

107.9 8.0  182 

L070-S 4.9 {  0.5  }
14000 1 6.4 

11,12,14  
15,16,18  
19,20 

20.0
51.2 19.0 13.2 － － 34.5 － 0.20      0.40L070-M 7.8 {  0.8  }

19.0
L070-H 12.7 {  1.3  }
L075-S 11.8 {  1.2  }

11000 2 8.0 
11,12,14,15  
16,18,19,20
22,24,25

26.0 54.4 20.6 13.2 － － 44.5 － 0.36      1.14L075-M 14.7 {  1.5  }
L075-H 25.5 {  2.6  }
L090-S 16.7 {  1.7  }

9000 2 11.1
14,16,18
19,20,22
24,25,28

29.0 54.4 20.6 13.2 － － 53.6 － 0.54      2.45L090-M 24.5 {  2.5  }
L090-H 44.1 {  4.5  }
L095-S 23.5 {  2.4  }

9000 2 11.1 － 29.0 64.0 25.4 13.2 － － 53.6 － 0.64      2.95L095-M 32.3 {  3.3  }
L095-H 63.7 {  6.5  }
L099-S 35.3 {  3.6  } 35.3 {  3.6  }

7000 2 12.7
19,20,22
24,25,28
30,32,35

35.0 72.8 27.0 18.8 － － 64.3 － 1.1      6.95L099-M 53.9 {  5.5  }
L099-H 89.2 {  9.1  }
L100-S 49.0 {  5.0  }

7000 2 15.0 －
37.0

88.8 34.9 19.0 － － 64.3 － 1.2      8.35L100-M 70.6 {  7.2  }
35.0

L100-H 128    {13.1  }
L110-S L110-S110    {11.2  }

5000 2 18.0
30,32,35
38,42,45
48

48.0
108.4 42.9 22.6 － － 84.1 － 2.8    31L110-M 133    {13.6  }

47.0
L110-H 256    {26.1  }
L150-S 157    {16.0  }

5000 2 22.0 － 49.0 114.6 44.4 25.8 － － 95.2 － 3.7    53L150-M 214    {21.8  }
L150-H 363    {37.0  }

単位：mm

注）１．全サイズ下穴在庫品です。標準在庫軸穴径については、90 頁をご覧ください。
　　２．下穴ハブには穴があいていません。

形　　番
許容トルク

N・m{kg f・m}

最高回転速度

r/min
本体
形状 標準在庫軸穴径 最大

軸穴径 L ℓ E φ D 質量
k g

慣性
モーメント

kg・cm2

L050A-S 2.9 {  0.3} 18000 1 10,11,12,14,15,16 16.0 43.2 15.25 12.7 27.4 0.04  0.043

L070A-S 4.9 {  0.5} 14000 1 10,11,12,14,15
16,18,19,20 20.0 49.2 18.0 13.2 34.5 0.07  0.14 

L075A-S 11.8 {  1.2} 11000 2 14,15,16,18,19
20,22,24,25 26.0 54.4 20.6 13.2 44.5 0.13  0.41

L090A-S 16.7 {  1.7} 9000 2 18,19,20,22,24,25,28 29.0 55.0 20.9 13.2 53.6 0.19  0.87

L095A-S 23.5 {  2.4} 9000 2 18,19,20,22,24,25,28 29.0 61.0 23.9 13.2 53.6 0.23  1.05

L100A-S 49.0 {  5.0} 7000 2 22,24,25,28,30,32,35 37.0 88.0 34.5 19.0 64.3 0.43  2.97

L110A-S 110    {11.2} 5000 2 38,42 48.0 110.0 43.7 22.6 84.1 1.00   11.0

アルミハブタイプ

全サ全サ全サ全サササイズ下イズ下イズ下イズ下イズ下イズ下イイズ下ズ 穴在庫穴在庫穴在庫穴在庫穴在庫穴在庫穴 庫品です品です品です品です品ですで品で品で 。標準標準標準標準標準標標準準準在庫軸在庫軸在庫軸在庫軸在庫軸穴穴穴穴径
最高最高高最高最高回転速回転速回転速回転速回転速度はカ度はカ度はカ度はカカ度はカカップリップリップリップリップリリングのングのングのングのングングのググ 伝動能伝動能伝動能伝動能伝動能動能力
量、慣性、慣性、慣性、慣性、慣性モーメモーメモーメモーメモーメメモ ントはントはントはントはトははは最大軸最大軸最大軸最大軸最大軸軸軸軸最大軸軸 径穴径の穴径の穴径の穴径の穴径の径径穴径

L09L09L09L09L09L095 のイ5 のイ5 のイ5 のイ5 のイののイインサーンサーンサーンサーンサーン トは同トは同トは同トは同トは同同は同は 一で一で一で一で一で
1000000 のイ0 のイ0 のイ0 のイ0 のイインサーンサーンサーンサーンサーーートは同トは同トは同トは同トは同トは同トは同一一一一一一
0 の下0 の下0 の下下穴ハブハブハブブブには穴には穴には穴には穴には穴には穴穴には穴に
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インサート形状・寸法
形状A 形状B

断面O－O'
O'

O
形状C 形状D

YYYX
φ
Z

前頁寸法表の E寸法は、取付状態を表していますので、
X寸法と異なります。
M、Hのインサートで形状 Bのものは穴あきですので、
軸を中に通すことができます。

寸法表 単位：mm

インサート各タイプの特性
つばきジョーフレックスカップリングは、各サイズともイ
ンサートの種類により、S、M、H、の３タイプから選択
できます。（ただし、L035 はSタイプのみ。L050 は S、H
タイプのみ。）各タイプの特性は、以下の通りです。用途
に応じて、使い分けてください。

Sタイプ：インサートの材質にニトリルゴムを使用してい
ます。フレキシビリティ、耐衝撃性に優れ、最も汎用的に
ご使用できるタイプです。

Mタイプ：インサートの材質にウレタンを使用しています。
伝達トルクは Sタイプの約 1.5 倍になります。また、耐薬
品性に優れています。

Hタイプ：インサートの材質にハイトレル®を使用してい
ます。伝達トルクはSタイプの約２～３倍になります。特に、
耐油性、耐薬品性に優れ、耐寒性、耐熱性にも優れています。
※薬品雰囲気でご使用の際は、当社までご相談ください。

各タイプの特性一覧表

ハイトレル ®はデュポン社の登録商標です。

形　　番 形 状 X Y Z 

L035-S A   7.14

L050-S A 12.2

L050-H B 12.2   7.94

L070-S A 12.7

L070-M B 12.7 12.7

L070-H B 12.7 12.7

L075-S C 12.7  2.35 19.05 

L075-M B 12.7 19.05 

L075-H B 12.7 19.05 

L090-S C 12.7  7.11 22.23 

L090-M B 12.7 22.23 

L090-H B 12.7 22.23

L095-S C 12.7  7.11 22.23

L095-M B 12.7 22.23 

L095-H B 12.7 22.23 

L099-S D 18.29  7.62 26.19 

L099-M B 18.29 26.19 

L099-H B 18.29 26.19 

L100-S D 18.29  7.62 26.19 

L100-M B 18.29 26.19

L100-H B 18.29 26.19 

L110-S D 21.95  7.8 30.16 

L110-M B 21.95 30.16

L110-H B 21.95 30.16

L150-S D 25.14  9.46 31.75 

L150-M D 25.14  8.51 31.75 

L150-H D 25.14  8.51 31.75

L190-S D 25.14  9.46 34.93 

L190-M D 25.14  8.51 34.93 

L190-H D 25.14  8.51 34.93 

L225-S C 25.14  11.05 44.45 

L225-M D 25.14  8.51 44.45 

L225-H D 25.14  8.51 44.45 

タイプ

特性
Sタイプ Mタイプ Hタイプ

インサート

材 質
ニトリル ウレタン ハイトレル®

色 黒 青 白

ト ル ク 比 １ 1.5 ２～３

フ レ キ シ

ビ リ テ ィ
◎ ◎ ○

耐 衝 撃 性 ◎ ○ ○

耐 油 性 ○ ○ ◎

耐 薬 品 性 ̶ ○ ◎

使 用

温 度 範 囲
－40～100℃ －34～70℃ －50～120℃

許 容 偏 角

（角度誤差）
　１° 　１° 　0.5°

許 容 偏 心

（平行誤差）
0.38mm 0.38mm 0.38mm

ジョーフレックスカップリング

JA
W
-FL
EX
 C
OU
PL
IN
G

L/
LN
 S
er
ie
s

衝撃性性性撃撃性性撃撃性に

トのトのトののののののののの材質材質材質材質材質材質材質質材質質材質材材 にウにウにウににウににウにウににに レタレタレタレレ ンンンンをンンンン 使用使用使使用使使用使用使用用使用使用用し
タイプイイプイプイプイイプイププププププププの約の約の約の約の約約の約約の約約約約の約 1.1.1.1.1.5 倍5 倍5 倍5 倍5 倍5 倍5 倍5 倍5 倍5 倍5 倍5 倍倍になになになにににに りまりまりまりまままままままままます。す。す。す。す またままままままままたままままたた

ていまいまいまいまいまます。す。す。

イププププ：：：：インンインンンインンンインンサーサーササーサーサーサーサササササササートのトのトのトトのトのトのトのトのトのトトのトトのトののの材材材材質材材 にハイトイトイトトイトイトトイトイトイイイイ レルレルレルレル®

すすすすすすすすす。伝。伝。伝。伝。伝伝伝伝伝。伝伝達ト達ト達達ト達達トトトルクルルクククはSはSはSはSはSはSはSSSはSSSはSタタタタタイタタタタタタタタタ プのプのプのプのプのプのプのプのプのプのプのプのプのののプ 約２約２約２約２約２約２約２約２約２約約２約２２約２～３～３～３３倍倍倍倍
耐油油油油油油油性、性性性、性、性性性性性性、性 耐薬耐耐耐耐薬薬薬品性品性品性品性品性性品性性性性品性に優に優にに優に優ににに れ、れ、れ、、れ、れ、、れ、れれ、、耐寒寒寒寒寒寒寒寒寒寒寒寒寒寒寒寒性性性性、性、性性性性性性性性、耐耐耐耐熱
※薬※薬※薬※薬※薬※薬※薬※薬※薬※薬※薬※※※ 品雰品雰品雰雰品雰雰雰品雰雰品品品品 囲気囲気囲気囲気囲気気気囲囲 でごでごでででででで 使用使使用使使用使用使用使用使用使用用使使 の際の際の際の際の際の際の際の際の際際際際ははは、は、はははは、、当

各各各各各各タタタタタタタタタタタタタイイイイイイイイイイイイプププププププププププププププププププのののののののののののののののの特特特特特特特特特特特特特特特性性性性
12.2.2.122222222 7777

1212.12121 777777777

35 1119119.05000505055

91919.19.9.0500000

19191919.9999999 0005000000000

7 7.1777.7.177.17 17 1777 11 222222.23 

12.22.2.2 777777777 22.2.2.22.. 3232322323232322323232323

12.......7 22.2222222222222222222 23232333333

 122.22 7 777.11 22.22.222.22.2222.222222222222 23233

BBBB B BB 12.12.12.12..77777777 22.22.22.2.22223

B 12.2.2.12.12.1212 7 22

S D 18.18.18.18.88 2229 7.6777.7.6.67.7..77 222

99-M9-M9-M9-M9-M BBBB BB 18.29 292929 92929 222

L09L09L09L09L0909L099-H9-H9-H9-H9-HH9 BBB BBB 18.1181818 29 

L10L10L1010101000-S0-S-S-S0-S0 DDDD D 18.18.18.18.18.111 29 29 29 2929 9

0-M0 M0-M0-M0-M BBB BB 18.18.18.18.18.188 29 29 2929 2929
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D D D D 

BB BBBB
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伝動能力・寸法表
■焼結ハブタイプ
標準穴加工ハブ　寸法表（寸法図は次頁にあります。） 単位：mm

軸穴径
呼び名

形　　　　　　　　　番 φ d W T 

L035 L050 L070 L075 L090 L099 L110 軸穴径 公　　差 基準寸法

  5 ● 5 H7

  6 ● ○ 6 H7 

  8 ● ● ○ 8 H7

10 ● ○ 10 H7 

11 ● ● 11 H7 

キ ー 溝 な し

12J ● ● ● 新 ± 0.015 13.8

注１．●印：標準在庫品、○印：納期４日間です。対応外の軸穴径や L150、L190、L225の軸穴加工付きは、ご注文ロット生産品です。
　２．軸穴径呼び名の J：新 JISキ－普通形（JIS・B1301－ 1996）E：旧 JISキ－２種（JIS・B1301－ 1959）､ JN：モータ軸に対応した穴公差を表します。
　　　（公差は表中寸法をご参照ください。）
　３．ハブの表面に軸穴径呼び名を表示しています。

＋ 0.1
0 

12E ○
12 H7

旧 ＋ 0.050
＋ 0.020 13.5 ＋ 0.2

0 

14JN ● ● ● 新 ± 0.015 16.3 ＋ 0.1
0 

14EN ● ○
14 G7

旧 ＋ 0.050
＋ 0.020 16　 ＋ 0.2

0 

15J ● ● ● ○ ○ 新 ± 0.015 17.3 ＋ 0.1
0 

15E ● ○ ○
15 H7

旧 ＋ 0.050
＋ 0.020 17　 ＋ 0.2

0 

16J ● ● ● ● ○ 新 ± 0.015 18.3 ＋ 0.1
0 

16E ● ○ ○
16 H7 

旧 ＋ 0.050
＋ 0.020 18　 ＋ 0.2

0 

18J ● ● ● ○ 新 ± 0.015 20.8 ＋ 0.1
0 

18E ○ ○
18 H7

旧 ＋ 0.050
＋ 0.020 20　 ＋ 0.2

0 

19JN ● ● ● 新 ± 0.015 21.8 ＋ 0.1
0 

19EN ○
19 G7

旧 ＋ 0.050
＋ 0.020 21　 ＋ 0.2

0 

20J ● ● ● ● ○ 新 ± 0.015 22.8 ＋ 0.1
0 

20E ● ● ● ○ ○
20 H7

旧 ＋ 0.050
＋ 0.020 22　 ＋ 0.2

0 

22J ● ● ○ 新 ± 0.015 24.8 ＋ 0.1
0 

22E ● ○ ○
22 H7

旧 ＋ 0.061
＋ 0.025 25　 ＋ 0.2

0 

24JN ● ● ● ○
24 G7

新 ± 0.018 27.3 ＋ 0.2
0 

24EN ○ 旧 ＋ 0.061
＋ 0.025 27　 ＋ 0.2

0 

25J ● ● ● ○
25 H7

新 ± 0.018 28.3 ＋ 0.2
0 

25E ● ○ 旧 ＋ 0.061
＋ 0.025 28　 ＋ 0.2

0 

28JN ● ● ○
28 G7

新 ± 0.018 31.3 ＋ 0.2
0 

28EN ○ 旧 ＋ 0.061
＋ 0.025 31　 ＋ 0.2

0 

30J ● ●
30 H7

新 ± 0.018 33.3 ＋ 0.2
0 

30E ● ○ 旧 ＋ 0.061
＋ 0.025 33　 ＋ 0.2

0 

32J ● ●
32 H7

新 ± 0.018 35.3 ＋ 0.2
0 

32E ○ 旧 ＋ 0.061
＋ 0.025 35.5 ＋ 0.2

0 

35J ● ●
35 H7

新 ± 0.018 38.3 ＋ 0.2
0 

35E ○ 旧 ＋ 0.061
＋ 0.025 38.5 ＋ 0.2

0 

38JN ● 38 新 ± 0.018 41.3 ＋ 0.2
0 

42JN ● 42 新 ± 0.021 45.3 ＋ 0.2
0 

45J ● 45 H7 新 ± 0.021 48.8 ＋ 0.2
0 

48JN ● 48 新 ± 0.021 51.8 ＋ 0.2
0 

公　　差 基準寸法 公　差
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＋ 0.012
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＋ 0.015
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＋ 0.018
　 0  

4 

4 

＋ 0.024
＋ 0.006 

5 

5 

＋ 0.018
　 0  

5 

5 

＋ 0.018
　 0  

5 

5 

＋ 0.018
　 0 

6 

5 

＋ 0.028
＋ 0.007 

6 

5 

＋ 0.021
　 0  

6 

5 

＋ 0.021
　 0 

6 

7 

＋ 0.028
＋ 0.007 

8 

7 

＋ 0.021
　 0  

8 

7 

＋ 0.028
＋ 0.007 

8 

7 

＋ 0.021
　 0  

8 

7 

＋ 0.025
　 0 

10

10

＋ 0.025
　 0 

10

10

＋ 0.040
＋ 0.015 10

＋ 0.040
＋ 0.015 12

＋ 0.025
　 0 14

＋ 0.040
＋ 0.015 14

●

●

●

●

●●●●●●●●●●●

●●●●●●●●●●

●●●●●●

●●●●●●●●●●●

●●●●

●●●●●

●●●●

○

●●●●●●●

●●●●

○○○

○○○○

○○○○

2222222
○○○○○○○○○○○○○○○○●●●●●●●●●●●●●●●●●●●●● ●●●●●●●●●●●

G7GG7G7GG7G7G7G7G77G7GG77

H7H7H77

＋＋＋＋＋＋＋＋＋＋ 0.00.00 00 00.00.000 000.000 00028
＋＋＋＋＋＋＋＋＋ 0.00.000.00.000 0000000 070707  

＋＋＋＋ 0

19191999999

20020202020202020200202200220
○○○○○○○○○○

○○○○○○○○

○○○○○○○○○○○○○

●●●●●●

○○○○○○

●●●

●●●●●●●●●●●●

新新新新●

5 5555555555

5 5 5555 55

5 555

5

5 55555555555

5 55

6 6 6 

5

新新新新新

旧旧旧旧旧

新新新新

旧旧旧

新新新新新新

旧

新新新新

旧旧旧旧旧旧旧旧旧旧旧旧旧

7

H7 H7H7 H7 H7H7H7H7H7H777 

H7H777777

6

＋＋＋＋＋＋＋＋ 0.00000.0001811181818
00000

＋＋＋ 0.00.0.0 88188888
0000

＋＋＋＋＋＋＋＋＋＋ 0.0188888
0

16

18888

± 0.0000.001115 

＋＋＋ 0.050
＋ 0.020 

±±±±±±±±±±±± 0.000.000.00.000.000.00 015 5555555 

＋＋＋ 0.00.00.00.0000.000000.0000555055555555555
＋＋＋＋＋＋＋＋＋＋＋＋ 0 00 00 00 00.0000 00 000 202020 

± 0.00.00.0.015

＋＋＋＋ 0
＋

16616.111 3

116166

11117.

＋＋ 0

131313.3313131 8

13.33.3.33333 555

±±±± 0.00.000.00000 15 15 5 

＋＋＋＋＋＋＋＋＋ 0.0005050505050
＋＋＋＋＋ 0.00 00.000 00.00.00 00 00.00 00 00020 20 20 20 20 222444  
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■焼結ハブタイプ

■アルミハブタイプ

M

φD

F
ℓ

T

W

穴加工ハブ寸法図 寸法表 単位：mm

三相モータの軸径と公差一覧表 単位：mm

モータ
容　量

0.2kW 0.4kW 

φ 14
h6
　0
－ 0.018 j6

0.75kW 1.5kW 2.2kW 3.7kW 5.5kW 7.5kW 11kW 15kW 22kW

軸　径 φ 11 φ 19 φ 24 φ 28 φ 28 φ 38 φ 38 φ 42 φ 42 φ 48
＋ 0.008　
－ 0.003 j6

＋ 0.009　
－ 0.004 j6

＋ 0.009　
－ 0.004 j6

＋ 0.009　
－ 0.004 j6

＋ 0.009　
－ 0.004 k6

＋ 0.018　
－ 0.002 k6

＋ 0.018
＋ 0.002 k6

＋ 0.018
＋ 0.002 k6

＋ 0.018
＋ 0.002 k6

＋ 0.018
＋ 0.002

形　番 ℓ F 
M 

止ネジ

L035 6.7 3.0 M3×  4

L050 15.9 8.0 M4×  6

L070 19.0 9.5 M5×  5

L075 20.6 10.5 M5×  5

L090 20.6 10.5 M6×  8

L099 27.0 13.5 M6×  8

L110 42.9 20.5 M8× 12

寸法表
標準穴加工ハブ

M

φD

F
ℓ

T

W

穴加工ハブ寸法図 寸法表・止ネジ締付トルク

単位：mm

注１． 印は、標準在庫品です。
　２．軸穴径呼び名の J：新 JISキー普通形（JIS・B1301-1996）、JN：モータ軸に対応した穴公差を表します。（公差は表中寸法をご参照ください。）
　３．ハブの表面に軸穴径呼び名を表示しています。

単位：mm

形　　番 ℓ F 
M 締付トルク

N・m{k gf・m}止ネジ

L050A 15.25 8.0 M4×  6 1.86 {0.19}

L070A 18.0　 9.5 M5×  5 3.63 {0.37}

L075A 20.6　 10.5 M5×  5 3.63 {0.37}

L090A 20.9　 10.5 M6×  8 6.67 {0.68}

L095A 23.9　 10.5 M6×  8 6.67 {0.68}

L100A 34.5　 17.0 M6×  8 6.67 {0.68}

L110A 43.7　 20.5 M8× 12 16.2   {1.65}

軸穴径
呼び名

形　　　　番 φ d キー溝幅W キー溝深さ T

L050A L070A L075A L090A L095A L100A L110A 軸穴径 公差 基準寸法 公差 基準寸法

10 10 H7
キー溝なし

11 11 H7

12J 12 H7 4 ± 0.015 13.8

14JN 14 G7 5 ± 0.015 16.3

15J 15 H7 5 ± 0.015 17.3

16J 16 H7 5 ± 0.015 18.3

公差

＋ 0.1
　 0
＋ 0.1
　 0
＋ 0.1
　 0
＋ 0.1
　 0

18J 18 H7 6 ± 0.015 20.8 ＋ 0.1
　 0

19JN 19 G7 6 ± 0.015 21.8 ＋ 0.1
　 0

20J 20 H7 6 ± 0.015 22.8 ＋ 0.1
　 0

22J 22 H7 6 ± 0.015 24.8 ＋ 0.1
　 0

24JN 24 G7 8 ± 0.018 27.3 ＋ 0.2
　 0

25J 25 H7 8 ± 0.018 28.3 ＋ 0.2
　 0

28JN 28 G7 8 ± 0.018 31.3 ＋ 0.2
　 0

30J 30 H7 8 ± 0.018 33.3 ＋ 0.2
　 0

32J 32 H7 10 ± 0.018 35.3 ＋ 0.2
　 0

35J 35 H7 10 ± 0.018 38.3 ＋ 0.2
　 0

38JN 38 ＋ 0.040
＋ 0.015 10 ± 0.018 41.3 ＋ 0.2

　 0

42JN 42 ＋ 0.040
＋ 0.015 12 ± 0.021 45.3 ＋ 0.2

　 0

ジョーフレックスカップリング

JA
W
-FL
EX
 C
OU
PL
IN
G

L/
LN
 S
er
ie
s

準在準在準在在在庫品で庫品で庫品で庫品で庫品で庫品でで品
：新新：新：新：新新新新
径径径径

28J28J8JJ8J8J8JJNNNNN

3030030J300

2J2J2J2JJ

10

単

5.5k5k5k5kW W W WWWWW 7.7.77.7.7..5k5k5k55k5k5k5k5k5555 WW WWWWWWWWWWWW 11kW 11151155kWkWkWkW

8 φφφφφφ 383838 φφφφφφφφφφφφφ 33333833333 φφφφφφφφφφφφ 424242424242424224242242442
0.0000009999999999

－ 0.0.000000. 444 k6k6k6k6k6
＋＋＋ 0.01888
－ 0.000.00.0000 0 2 k6k66k6k666

＋ 0.01111118888888888888
＋ 0.000000000000000000000002 k6k66k6k6k6k6k6k6k66k6k66

＋＋＋＋＋＋＋＋＋＋＋＋＋＋ 0.0101018888
＋ 0.000.000.00002

101010.5

13131313113113.55.5

.999 202020.5555

番番番番番 φφφφ d

90AAAAAAAAAAAAAAA L0900009090000000 5AAAAAAAA L10L10L10L1010L101001000A0A0A0AAA0A0A00 L11111111111111 0A00 軸穴径軸軸軸穴径穴径穴径軸軸軸軸軸軸
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選　定
⑴ 選定にあたっては原動機の種類と運転条件により表１か
ら使用係数を選んでください。

⑵ 負荷トルク（T）に表１の使用係数（SF）をかけ、補正
トルク（T'）を算出し、カップリングの許容トルクが補
正トルク以上となるように形番を選定してください。

⑶ 必要軸穴径が選定した形番の最大軸穴径以下であるこ
とを確認ください。越える場合は、それに適合する形番
を選定してください。

⑷ モータ直結で使用する場合は表２、表 3の選定表を参
照ください。

トルクの計算方法

T ＝負荷トルク N・m｛kgf・m｝
P ＝伝達動力 kW

n ＝回転速度 r/min

T'＝補正トルク N・m｛kgf・m｝

60000 × P
2π× n

T = 974 × P
n

T =｛　　　　　　　｝

表1．使用係数（SF）表

負荷の性質

原動機の種類

電 動 機
タービン

ガソリン機関
ディーゼル機関
（６気筒以上）

ガソリン機関
ディーゼル機関
（６気筒未満）

・負荷時間が無く、一様 ・運転時間＝ 8時間程度 /日
・正逆運転は無し ・低トルクで起動する 1.0 1.5 2.0

・中程度までの負荷変動がある ・運転時間＝ 8時間程度 /日
・中程度までの衝撃負荷がある ・正逆運転無し（一般的な駆動の場合の適用 SFです） 1.5 2.0 2.5

・激しい衝撃負荷がある ・運転時間＝ 8時間程度 /日
・大きな負荷変動がある ・正逆運転有り　・起動トルクが大きい 2.0 2.5 3.0

＊運転時間＝ 16 ～ 24 時間 / 日の場合は、使用係数を 1 ランク上げてください。

表２．選定表（モータ直結時・50Hz）
50Hz
モ ー タ
定格出力

kW

2 極　3000r/min 4 極　1500r/min 6 極　1000r/min

モータ
軸　径

mm

モータ定格トルク
N・m

{kgf・m} 

使用係数 モータ
軸　径

mm

モータ定格トルク
N・m

{kgf・m} 

使用係数 モータ
軸　径

mm

モータ定格トルク
N・m

{kgf・m} 

使用係数
1.0 1.5 2.0 1.0 1.5 2.0 1.0 1.5 2.0
カップリング形番 カップリング形番 カップリング形番

0.1 11 0.6
{  0.06}

L050-S 
L050A-S

L050-S 
L050A-S

L050-S 
L050A-S

0.2 11 0.6
{  0.06}

L050-S 
L050A-S

L050-S 
L050A-S

L050-S 
L050A-S 11 1.3

{  0.13}
L050-S 

L050A-S
L050-S 

L050A-S
L050-S 

L050A-S 14 1.9
{  0.19}

L050-S 
L050A-S

L050-S 
L050A-S

L070-S 
L070A-S

0.4 14 1.3
{  0.13}

L050-S 
L050A-S

L050-S 
L050A-S

L050-S 
L050A-S 14 2.5

{  0.26}
L050-S 

L050A-S
L050-H 
L070A-S

L050-H 
L075A-S 19 3.8

{  0.39}
L070-S 

L070A-S
L075-S 

L075A-S
L075-S 

L075A-S

0.75 19 2.4
{  0.24}

L070-S 
L070A-S

L070-S 
L070A-S

L070-S 
L070A-S 19 4.8

{  0.49}
L070-S 

L070A-S
L070-M 
L075A-S

L070-H 
L075A-S 24 7.2

{  0.73}
L075-S 

L075A-S
L075-S 

L075A-S
L075-M 
L090A-S

1.5 24 4.8
{  0.49}

L075-S 
L075A-S

L075-S 
L075A-S

L075-S 
L075A-S 24 9.5

{  0.97}
L075-S 

L075A-S
L075-M 
L090A-S

L075-H 
L095A-S 28 14.7

{  1.5  }
L090-S 

L090A-S
L090-M 
L095A-S

L090-H 
L100A-S

2.2 24 7.0
{  0.71}

L075-S 
L075A-S

L075-S 
L075A-S

L075-M 
L090A-S 28 14.0

{  1.43}
L090-S 

L090A-S
L090-M 
L095A-S

L090-H 
L100A-S 28 20.6

{  2.1  }
L095-S 

L095A-S
L099-S 

L100A-S
L099-M 
L100A-S

3.7 28 11.8
{  1.2  }

L090-S 
L090A-S

L090-M 
L095A-S

L090-M 
L095A-S 28 23.5

{  2.4  }
L095-S 

L095A-S
L090-H 
L100A-S

L090-H 
L100A-S 38 35.3

{  3.6  }
L110-S 

L110A-S
L110-S 

L110A-S
L110-S 

L110A-S

5.5 38 17.6
{  1.8  }

L110-S 
L110A-S

L110-S 
L110A-S

L110-S 
L110A-S 38 35.3

{  3.6  }
L110-S 

L110A-S
L110-S 

L110A-S
L110-S 

L110A-S 38 52.9
{  5.4  }

L110-S 
L110A-S

L110-S 
L110A-S

L110-S 
L110A-S

7.5 38 23.5
{  2.4  }

L110-S 
L110A-S

L110-S 
L110A-S

L110-S 
L110A-S 38 48.0

{  4.9  }
L110-S 

L110A-S
L110-S 

L110A-S
L110-S 

L110A-S 42 71.5
{  7.3  }

L110-S 
L110A-S

L110-S 
L110A-S L110-H

11 42 35.3
{  3.6  }

L110-S 
L110A-S

L110-S 
L110A-S

L110-S 
L110A-S 42 69.6

{  7.1  }
L110-S 

L110A-S
L110-S 

L110A-S L110-H 42 105
{10.7  }

L110-S 
L110A-S L150-M L150-M

15 42 48.0
{  4.9  }

L110-S 
L110A-S

L110-S 
L110A-S

L110-S 
L110A-S 42 95.1

{  9.7  }
L110-S 

L110A-S L110-H L110-H 48 143
{14.6  } L190-S L190-M L190-M

18.5 42 58.8
{  6.0  }

L110-S 
L110A-S

L110-S 
L110A-S L110-M 48 118

{12.0  } L150-S L150-S L150-H 55 176
{18.0  } L190-S L190-M L190-H

22 48 69.6
{  7.1  }

L110-S 
L110A-S

L110-S 
L110A-S L150-S 48 140

{14.3  } L150-S L150-M L150-H 55 210
{21.4  } L225-S L225-M L225-H

30 55 95.1
{  9.7  } L190-S L190-S L190-S 55 191

{19.5  } L190-S L190-M L190-H 60 286
{29.2  } L225-M L225-H L225-H

37 55 118
{12.0  } L190-S L190-S L190-M 60 235

{24.0  } L225-S L225-M L225-H

45 55 143
{14.6  } L190-S L190-M L190-M 60 286

{29.2  } L225-H L225-H L225-H

55 55 175
{17.9  } L190-S L190-M L190-H

75 55 239
{24.4  } L190-M L190-H L190-H

90 55 286
{29.2  } L190-M L190-H L190-H

110 55 350
{35.7  } L190-H L190-H L225-H

132 55 420
{42.9  } L190-H L225-H

注）１．選定にあたってはモータの特性をご確認ください。
　　２． 印は標準軸穴加工付きハブの在庫です。

原動機動機動機動機動機動機動機動機動機動機動機機機機の種類の種類の種の種の種類の種種

電 動 機電 動電 動電 動 機電 動 機動
タービタータータータービタービタータータービタータタ ンンンンンンンンンンンン

ガソソソソリソソソソソソソソソソ ン機関ンンンン機関ンン機関ンンンンンン 関
ディーデディーディディデディーデデデデデ ゼル機ゼル機ゼル機機機機機機機機機機機関関関関関関関関関関
（６気６気６気筒以上以以上以上以上上以以以上以上以以 ））））

ガソリガソガソガソソガソソソガソソソソソリソソリン機ン機ン機機ン機
ディーデディーーデデデデデデデデ ゼゼゼゼル
（６気（６気（６気６気筒

1.0000000000000 1.5

です））））） 1.5.5.51.51 2.02.2.22.22.2.222222.

2.2.2.0 2.2.2.2.5

さいいい。いいいいい

4 4 4 極　極極極極極極 1501515151115151555 0r/0r/r/r/0r/mmminm

モータータータータ
軸　径軸　径軸　径軸 径径軸軸　径軸 径軸　径軸軸

mmmmmmmmmmmmmm

モータモータモータモータタタタタタ定格ト定格ト定定格ト定格ト定定格定格定定格 ルクルクルクルク
NNNNNN・・・・mmmmm

{k{{ ggggfffffffff・m}m}m}m}m}m}

使用係用係使用係使用係用係用係使用係用係用用用係用係用係用係使用 数数数数数数数数数数数数数
111.01111 1.1.51.51.555551.5555555 222.2.0
カップカッカップカップカッカップカッカッカッカッカッカッッカッ リングリンリンリンリンリンリンリンリンンンリングリングリン 形番形番形番形番

1111111 0.660.60000000
{ { { { { {{{ 0.00.00.00.0000.00.000 000 6666}{{{{ }

L0555555555555550-S00-SSSSS0 S0-SS0-S 
L0500505050505505050505055050A-0A0A-A-0A-SSSSSSSSSSS

L05LLL 0-S0-S0-S-S 
LLL05LLLLL05L 5LL 0A-0A0A0A

S 
0A-S

L05LL05L05L05L05L05L05L05L05LL05L05L 0-S-S-S-S-S 
L05050500500505050050A-0A0A0A-00A0A-00A0A000 SSSSS 111111 111.3111111

{ {{{{{ 0.13}33}3}3}333}}3}3}3}333}{ }}}
L05L05L05L05L05L05L0505L05L05L05L05L05L0550550-S0-S0-0-SS0-SS0 S000-  

L05L05L0505555550A-0A--00000 SSSS
L05L05L0L0 0

LLLL05
0555550-S-S-S0  

L0505050500000 0A-0A-00A-000000A-000 SSSSSS
L05L05L05L05L0L0L05L0L0LL 500 0-S0-000-S0 S00  

L05L05050500005L0 0A-0A-0A0A0A SSS 1444 2.52.2.2.52.52.52.5.2.52.5
{ { { { {{{{{ 0.20.20000.200.20 20.22666}6666666{{{{{ }

L05L0L0L0L0L0L000L0L00L05LL 50-S0-S0-S-S
L05LL0505LLL 0A0A0A0A-

-S 
0A-SSSSSSS

L000070000000 0-S0-00-S0-0000-S000-S0  
L0777L0777777770A-A-A-A---SSSSS

L07L07L07LL077707770-S-S-S-S-SSSSS 
L0L0L0L0L070A-0A0A0A-AAAAAAA-SSSSSSSSSSS 19 4.84.84.84.84 88888

{ {{{{ {{{{ {{{ 0.40.40.40.0.0.00.00000 9}9}9}}{{{{{{ }}
L07L0L0L0 0

LLLL0
07775-S5-S5-S5-S5-SS5-S5-S5-S5-SSS555-S 

L0770770775AA5A-A5AAAA5A-5AAAA SSSSS
L07L07L07L070707L07000L0700 5-S555555555  

L07L07L07077L0 5A-A-A-5A-5A5A SSSS
L07L0L0775-5-5-S 

L07LLL07L07LL 5A-S 2442444442444444 9.59.5.5
{ { 0.90.90.90.97{{

.71}}
L07L07L07LLLLLL0 5-S5-S-S-S-S-S-SS-  

L070707775A5A-5A-5 SSSSSS
L070707077070775-S-S-S5-S5  

L07L07L07L0L 5A-5A-5A-55AA5A-SSSSSSSSSSS
LLL07LL 5-M-M-M-MM-M-M-MMM-MM 
L099999990A-00AAA0A0A00AA0A0A0AAA SSSS 282828282282828282828828222 11114

{ 
11.8

{ { {{{ 1 21 21 21.21.2 }}}}}}{{ }}
L09990-S-S-S0-S0  

L090A-A-A-SSSS
L090909L09L09L0L0 0-0-0-0-M 
L09L0999L09909L 5A-SSSSSSSSS

L0900909000909000090000 0-M0-M0-M-MM0-MM0 MM-M-M-M0-M 
L0L00L0L090L0L0L000L000 5A-5A5A-5A-5A-A-A-A-A-A-A-A SSS 28282828

3888888 1717171771717.666666
{ {{ { { 1 81 81 81 881.88 }}}}}{ }

L11L1L1L1L 0-S 
L11L1111L11L11LL 0A-0 S

L110-S-S0-S0-SS0-0-S-S0-S0-SS0--S0 S 
L11111111110A-0A-0A-0A-A-0A-AA-00A--0A-SSSSSSSSSSS

L11L11L11L11L11L1L11LLL111111000-S-S-S 
L11L1111111111 0A-0A-0A-A-SSS

3838383838383 323.23.23.3.5
{ 2 42.42.4 }{ }

L111111111 0-S0-S0 S0-S0-S0-SS0   
L11L11L11L11L11L11110A-0A-0A-0A-0A-0 SSSSS

L110-S0-S0-SSSSS 
L11L1L1L1L1 0A-SSS

L11L11L1110000-S
L11L11L11110

44444422222 35.3535555 33333
{{{{{ 3 63 63 63.63 66 }}}}}{ }

1111L111 0-S0-S0-S0-S0-S0-SS-S0  
L11111111 0A-0A-0A-0A-0A-SSSSS

L11L11L1111L110-S0-S0-S0-S0-S-  
L11L11L11L11L11L1111110A-0A-0A-0A-0A-A-AA SSSSSS

L1

48.44444 000
{{{{{ 4.94.94.94.94.9 }}}}}{ }

L11L11L11L1L110-S0-S0-S0-S0-S0  
L11L111111110A-0A-0A-0A-0A-0A-00AA SSSSS

L11L11L11L11L1L11L 10-0-0-0-000
1L11L11L11L11L110000

5858.58.58.585 88888
6.06.0.0 }}

L11L11L11110-S0-S0-S0-S0-S-S 
L111111110A-0A-0A-0A-0A-AA SSSSS

L

66 L11L11L11L111L1 00000-00
L11L11L11L11L1L1111
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表３．選定表（60Hz）
60Hz
モ ー タ
定格出力

kW

2 極　3600r/min 4 極　1800r/min 6 極　1200r/min

モータ
軸　径

mm

モータ定格トルク
N・m

{kgf・m} 

使用係数 モータ
軸　径

mm

モータ定格トルク
N・m

{kgf・m} 

使用係数 モータ
軸　径

mm

モータ定格トルク
N・m

{kgf・m} 

使用係数
1.0 1.5 2.0 1.0 1.5 2.0 1.0 1.5 2.0
カップリング形番 カップリング形番 カップリング形番

0.1 11 0.5
{  0.05}

L050-S 
L050A-S

L050-S 
L050A-S

L050-S 
L050A-S

0.2 11 0.5
{  0.05}

L050-S 
L050A-S

L050-S 
L050A-S

L050-S 
L050A-S 11 1.0

{  0.1  }
L050-S 

L050A-S
L050-S 

L050A-S
L050-S 

L050A-S 14 1.6
{  0.16}

L050-S 
L050A-S

L050-S 
L050A-S

L050-H 
L070A-S

0.4 14 1.0
{  0.1  }

L050-S 
L050A-S

L050-S 
L050A-S

L050-S 
L050A-S 14 2.0

{  0.2  }
L050-S 

L050A-S
L050-S 

L050A-S
L050-H 
L070A-S 19 2.9

{  0.3  }
L070-S 

L070A-S
L070-S 

L070A-S
L075-S 

L075A-S

0.75 19 2.0
{  0.2  }

L070-S 
L070A-S

L070-S 
L070A-S

L070-S 
L070A-S 19 3.9

{  0.4  }
L070-S 

L070A-S
L070-M 
L075A-S

L070-H 
L075A-S 24 5.9

{  0.6  }
L075-S 

L075A-S
L075-S 

L075A-S
L075-S 

L075A-S

1.5 24 3.9
{  0.4  }

L075-S 
L075A-S

L075-S 
L075A-S

L075-S 
L075A-S 24 7.8

{  0.8  }
L075-S 

L075A-S
L075-S 

L075A-S
L075-H 
L090A-S 28 11.8

{  1.2  }
L090-S 

L090A-S
L090-M 
L095A-S

L090-M 
L095A-S

2.2 24 5.9
{  0.6  }

L075-S 
L075A-S

L075-S 
L075A-S

L075-S 
L075A-S 28 11.8

{  1.2  }
L090-S 

L090A-S
L090-M 
L095A-S

L090-M 
L095A-S 28 17.6

{  1.8  }
L090-M 
L095A-S

L090-H 
L100A-S

L090-H 
L100A-S

3.7 28 9.8
{  1.0  }

L090-S 
L090A-S

L090-S 
L090A-S

L090-M 
L095A-S 28 19.6

{  2.0  }
L090-M 
L095A-S

L090-H 
L100A-S

L090-H 
L100A-S 38 29.4

{  3.0  }
L110-S 

L110A-S
L110-S 

L110A-S
L110-S 

L110A-S

5.5 38 14.7
{  1.5  }

L110-S 
L110A-S

L110-S 
L110A-S

L110-S 
L110A-S 38 29.4

{  3.0  }
L110-S 

L110A-S
L110-S 

L110A-S
L110-S 

L110A-S 38 44.1
{  4.5  }

L110-S 
L110A-S

L110-S 
L110A-S

L110-S 
L110A-S

7.5 38 19.6
{  2.0  }

L110-S 
L110A-S

L110-S 
L110A-S

L110-S 
L110A-S 38 40.2

{  4.1  }
L110-S 

L110A-S
L110-S 

L110A-S
L110-S 

L110A-S 42 59.8
{  6.1  }

L110-S 
L110A-S

L110-S 
L110A-S L110-M

11 42 29.4
{  3.0  }

L110-S 
L110A-S

L110-S 
L110A-S

L110-S 
L110A-S 42 58.8

{  6.0  }
L110-S 

L110A-S
L110-S 

L110A-S L110-M 42 87.2
{  8.9  }

L110-S 
L110A-S L110-M L110-H

15 42 40.1
{  4.1  }

L110-S 
L110A-S

L110-S 
L110A-S

L110-S 
L110A-S 42 79.4

{  8.1  }
L110-S 

L110A-S L110-M L110-H 48 120
{12.2  } L150-S L150-M L150-H

18.5 42 49.0
{  5.0  }

L110-S 
L110A-S

L110-S 
L110A-S

L110-S 
L110A-S 48 98.0

{10.0  }
L110-S 

L110A-S L150-S L150-M 55 147
{15.0  } L190-S L190-M L190-H

22 48 58.8
{  6.0  }

L110-S 
L110A-S

L110-S 
L110A-S L150-S 48 117

{11.9  } L150-S L150-M L150-H 55 175
{17.9  } L225-S L225-S L225-M

30 55 79.4
{  8.1  } L190-S L190-S L190-S 55 159

{16.2  } L190-S L190-M L190-H 60 239
{24.4  } L225-S L225-M L225-H

37 55 98.0
{10.0  } L190-S L190-S L190-S 60 196

{20.0  } L225-S L225-M L225-M

45 55 120
{12.2  } L190-S L190-S L190-M 60 239

{24.4  } L225-S L225-M L225-H

55 55 146
{14.9  } L190-S L190-M L190-H

75 55 199
{20.3  } L190-M L190-H L190-H

90 55 239
{24.4  } L190-M L190-H L190-H

110 55 292
{29.8  } L190-H L190-H L225-H

132 55 350
{35.7  } L190-H L190-H L225-H

注）１．選定にあたってはモータの特性をご確認ください。
　　２． 印は標準軸穴加工付きハブの在庫です。

FF
0.05 0.05

0.05 0.05

図１．軸穴加工図１．軸穴加工、キー溝加工

 下穴品から穴加工、キー溝加工をする場合は、以下の手
順通り行ってください。

⑴ ハブ外径をチャッキングして図１のように心出しをして加
工してください。焼結ハブタイプおよびメッキ仕様ハブ
は鉄系焼結合金でスチーム処理をしていますので切削用
バイトには超硬材（JIS 記号９－20、K－01）のご使用を
お奨めします。（L190、L225 は鋳鉄です。）

⑵ キー溝は爪部をさけた位置に加工してください。タップサ
イズと位置は表４を推奨します。

 ⑶ 軸穴加工公差は表５のようにスキマバメ公差を推奨しま
す。シマリバメやパワーロックのように内部引っ張り応
力の発生するような取付方法は避けてください。

下穴品

表４．止ネジ推奨位置（F寸法）
焼結ハブタイプ、メッキ仕様 アルミハブタイプ

サイズ
L035 L050 L070 L075 L090 L095 L099 L100 L110 L150 L190 L225

L050A L070A L075A L090A L095A L100A L110A
L035F L050F L070F L075F L090F L095F L099F L100F L110F L150F L190F L225F

タップサイズ M3 M4 M5 M5 M6 M6 M6 M6 M8 M8 M8 M8 M4 M5 M5 M6 M6 M6 M8
 F（mm） 3.0 8.0 9.5 10.5 10.5 12.5 13.5 12.5 20.5 17.5 25.5 25.5 8.0 9.5 10.5 10.5 10.5 17.0 20.5

表５．推奨ハメアイ公差
ハメアイ ハメアイ ハメアイ

軸公差 穴公差 軸公差 穴公差 軸公差 穴公差

h6
h7

H7
j6
j7 G7

k6
k7

F7

ジョーフレックスカップリング

JA
W
-FL
EX
 C
OU
PL
IN
G

L/
LN
 S
er
ie
s
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1.8888

{ 1.1.21.21.2 }}}{ }
L09LL

L0909L09L 0A
17.7.7.666

{{{{{ 1.81.1.888 }}}{ }
L0909L09LLLLL00 0-0-0-M 
L099L09L09LLLL 5A-A-5A-5A5A5AAA SSSSSSSS L1

S 383838 29.292929.9.9999 444
{{{{ { {{{{{ 3 033.0003 03333 }}{ }}

L11111111111 0-S00-S0-0-S0-S0-S0000000  
L11L11L1100A-0 S

L11
L11L11L11L1111L1L11L111L1L11L1L 1L1L 0AAAAAAAAA

-S 
0A-AA-AA-S 38338383383838383833888 44.444.44.444.44.44444 1111111111

{ 4.544.4.54.4.54.4.444.54. }}}}}}}}}}}}}}{ }}}
LLL110-S-SS-SSSS-SSSSS 

L110A-0A0A-0A-AAAAAA-A0AA SS
L1111111111111110-S000000  

L1111L11L11L111111111000A-A-A-00000 SSSSS L

S
L111111 -S-S0-S0-S0-S-SS 

L111L111L11111111L110A-AAA-AAAAAA-SSSSSSSSSSSS 4244444444 59595959.888
{ {{{{{{{{{ 6.6.16.1 }{ }

L1111111111110-S0-S0-S0-S0-SS 
L11LL1L1L11L11L11L1L 0A-AA-AA-A-AAAAAA SSSSSSSSSSSSS

L11LLLLLL 110-S0-0-0-
L11L11L1110000A

0-SSSSSSS 
10A-A-A-A-A-SSSSS L11L111L1111L11111LL1 0-M0-0-M-M-M- 422222222222 887.2

{ 8.9 }{ }
L11L11L11L1110-S000-0-0000000-S0 S 

L1111111000A-A-A--SSSS LL1

S L1111111L111L11L1 0-M0-M0-M0-M-MM L11L1L11110-H-H0-H0-HHH0-HHH 484848484844444444 120122012012012120120120120120212020
{12{1{12{1{121{1{1{111{11{1{1{ .22222222222 }}{{{{{ } L15LLLL15L15LL 5LLLLLLLL 0000-

0-SSSSS  
10A-A0A0AA0A0AAAAAA SSS L15L15LLLLLLLLLL 0-S0-S0-0-0-S L15L15L155550-M-M-M-M-MMM-M--- 55 1471474714747147147474744147141114

{151{1{1111{1{1{1{11{1 .0 0 0 }}}}{ } L

}} L15L1L1L1L155LL 0-S-S00-S0-S0-S0-S0-S-S-S-SS L15LL155L15L1LLL 0-M0-M0-M0 MMMM L1555555550-HHHHHHH 55 17517517575
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穴穴穴穴穴加工加工加工加工加工加工工、キ、キ、キ、キ、キー溝溝溝溝溝溝溝溝加工工工加工加工工加工加工工工工工工工工工工工
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取　扱
２．取付け
⑴ 両方の軸にハブとキーをはめます。この時、ハブや
キーをたたき込まないでください。キーは、よくすり
合わせを行ってください。

⑵ 止ネジは、２カ所で固定してください。
⑶ ハブの片側にインサートをはめます。
⑷  両方のハブがつめの端面とインサート端面が同一平
面になるように組込んでください。（図２）

⑸ このとき、図３の様にS寸法（表６）が円周上で均等に
なるようにセットして偏角（角度誤差）を修正してく
ださい。許容偏角（角度誤差）θは、表６を参照して
ください。

⑹ また、図３のようにストレートエッジをハブ外周に
あて、また約90°離れた２カ所で表６のε値以下にし
てください。インサートの寿命は、心出しの精度によ
り大きく影響を受けます。

ハブ インサート ハブ

図２

ストレートエッジ

ε

θ

S

図３. 心出し図

⑺ 回転速度が 2000r/m を超える場合は、εとθの値は
表６の半分以下を推奨いたします。

⑻ 他の取付順序として、図４のように両方のハブが爪の
端面とインサート端面が同一平面になるように軸上を
移動させる方法もあります。心出しの方法は、⑸・
⑹と同様に行ってください。心出し後、止ネジ２ヵ
所を右表（表７）の締付トルクにてしっかりと締付けて
ください。

⑼ 止ネジには、ゆるみ止めのため、金属用接着剤のご使用
を推奨します。（推奨接着剤：ロックタイト 262）

ハブ インサート ハブ図４

穴加工ハブ
１．取付前の確認
 ⑴ ハブ現品に軸穴径、キーの種類（J：新 JISキー普通形、
E：旧 JISキー２種）を表示していますので、ご発注の
サイズで軸穴径、キーの種類を確認してください。

  ⑵ 止ネジ２個を付属しています。
⑶ 軸穴径φ 11以下は、キー溝なしですので、止ネジ２
個で取付けます。

⑷ ハブを取付ける軸径の公差は、表８の推奨公差通りで
あることをご確認ください。

２．取付け
上記の下穴品の取付けの項を参照してください。

表８．推奨ハメアイ公差

ハメアイ ハメアイ

軸公差 穴公差 穴公差 軸公差 穴公差

h6

h7
H7 G7

k6

k7

＋ 0.040 
＋ 0.015 

ハメアイ

軸公差

j6

j7

表６．許容ミスアライメント

サイズ
焼結ハブ L035 L050 L070 L075 L090 L095 L099 L100 L110 L150 L190 L225
メッキ仕様 L035F L050F L070F L075F L090F L095F L099F L100F L110F L150F L190F L225F

アルミハブ L050A L070A L075A L090A L095A L100A L110A

許容偏心（平行誤差）ε（mm） 0.38 0.38 0.38 0.38 0.38 0.38 0.38 0.38 0.38 0.38 0.38 0.38

許容偏角
（角度誤差）
（θ°）

S,M タイプ 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

H タイプ 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5

S（mm）
標準寸法 0.6 1.9 1.7 1.7 1.7 1.7 1.7 1.9 2.3 2.0 2.3 2.3

エンドプレイ（軸方向変位） ± 0.3 ± 0.5 ± 0.5 ± 0.5 ± 0.5 ± 0.5 ± 0.5 ± 0.7 ± 0.7 ± 0.7 ± 1.0 ± 1.0

※アルミハブタイプはMタイプ、Hタイプでもご使用になれますが、伝達トルクは Sタイプとかわりません。

表７．止ネジ締付トルク一覧表
止ネジ
サイズ M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12

締付トルク
N・m{kg f・m}

0.78
 {0.08}

1.86 
{0.19}

3.63
 {0.37}

6.66 
{0.68}

16.2 
  {1.65}

29.4   
{3.0  }

54.9   
{5.6  }

は、、、εとεととεととεとεとεとεとεεεε θのθのθののθのθのののθののの値は値は値は値は値ははははは
す。

ようににににににうににににににににに両方両方両方両方両方両方両方両方両方両方両両両両方両両方両方のハハハのハのハののののの ブがブブブがブがブがブがブがブブブ 爪爪爪の
一平平平平平平平平平平平面に面に面に面に面に面に面に面面面面 なるなるなるなるななるなななるるな ようようようううううようににに軸上を上上を上を上を上を上ををを上を上を上を上上を上

ますすすすすすすすすす。心。心。。。。。心。心。 出し出し出出し出し出しの方の方の方の方の方の方の方の方の方方のの方法ははははははははははは、⑸、、⑸、⑸、⑸、⑸、⑸、⑸、⑸⑸、⑸、⑸⑸、、⑸⑸・・・・・・・・
くだだだだだださいさいさいさいさいいさいさいさいさいいささいさいさ 。心。心心心心。心心心心心。 出し出し出し出し出出し出し出し後後後、止ネ止止ネ止ネネ止ネ止ネ止ネ止ネ止ネ止ネ止ネネネ止止 ジ２ジ２ジ２ジ２ジ２ジ２２ジ２ジジ２２ジ２ジ２ジ２ジ２２ジ ヵヵヵ

の締締締締付ト付ト付ト付付付付付付付 ルクルルルルクルクルルクルルル にてにてにてにてにてににに しっしししっししししし かりかりかりかりかりりかりりりりりりか と締と締締締と締と締締締締締締締締締締締付付付付け付け付付付けけてててて

は、、、、ゆるゆるゆるゆるゆるゆゆ み止み止み止み止み止みみ めのためためためためためめめめ、金、金、金、金金金金金金金金金金金金属用属属用属用属用属用属用用属用属用属用属用属用属用用属 接着接着接接着接着接着着着接着接着接着接着接接着剤の剤の剤の剤の
しししししますますますますます。（。（。（。（（（。（推奨推奨推奨推奨推奨推推推 接着接着接着接着接着接接着着剤：ロッッッッッッッックタクタクククタクタクタクククククタク イイイトイトトト 26
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